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Elementy maszyn 9

GN 5861

Pierscien mocujacy

Stal, do przyspawania

SPECYFIKACJA

Wykonania
+ Typ R: z pierécieniem owalnym

Pierscien przelotowy

Stal 1.6541

« Kuta

+ Ulepszana cieplnie

+ W100% przetestowane elektromagnetycznie na pekniecia zgodnie
znorma EN 1677-1

« powierzchnia pokryta zywica epoksydowa, kolor rézowy

Ostona tozyska

Stal 1.6541

+ Kuta

« Ulepszana cieplnie

+ W100% przetestowane elektromagnetycznie na pekniecia zgodnie
znorma EN 1677-1

» Ocynkowany galwanicznie

Kotnierz do przyspawania

Stal 1.6541

+ Ulepszana cieplnie

+ W100% przetestowane elektromagnetycznie na pekniecia zgodnie
znorma EN 1677-1

INFORMACJE

Obrotowe pierscienie mocujace GN 5861 sa stosowane z oddzielnym
osprzetem do podnoszenia i mocowania. Sg przyspawane do
osprzetu do podnoszenia lub bezposrednio do fadunku, dzieki czemu
moga przenosi¢ obciazenie w kazdym kierunku. Duzy pierécien
utatwia mocowanie.

Informacja o nosnosci nominalnej znajduje sie na pierscieniu.
Pierscienie GN 5861 spetniaja wymagania dyrektywy maszynowej
2006/42/WE oraz reguty DGUV GS-HM-36.

8RUD

GN 5861
Nosnosé
Oznaczenie d h1 h2 hs= ha= ki k2 k3 ka= nominalna 52
wt (WLL)
GN 5861-40-R 40 114 105 56 49 9 53 35 79 063 350
GN 5861-46-R 46 126 115 53 62 11 57 35 81 1.5 400
GN 5861-61-R 61 148 135 575 785 13 66 44 93 2,3 1000
GN 5861-78-R 78 188 172 74 98 16 77 50 1175 4 2300
GN 5861-95-R 5 242 223 103.5 119.5 19 98 60 158 5 4700
GN 5861-100-R 100 266 242 107 135 24 113 65 169.5 8 5300
; 9/2025 elesa+Ganterﬂg Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.




GN 5861 Pierscien mocujacy 2/2

Nosnosé
FA} Fz{r
l N
Srednica d No$nos¢ nominalna F1 F2
wt (WLL) maks. w t maks. w t

40 0.63 0.63 0.63

46 15 15 15

61 25 2.5 2.5

78 4 4 4

95 5 6.7 5

100 8 10 8

Okreslone wartoéci obcigzenia dotycza temperatury roboczej w zakresie od -40°C do +200°C. Szczegdtowe informacje znajduja sie w
instrukcji obstugi.

Kryteria zuzycia / okres eksploatacji / instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

1. Jesli zuzycie przekracza 10% przekroju poprzecznego pierscienia
mocujacego, Uznaje sie go za zuzyty i nie nadaje sie do dalszej
eksploatacji.

2. Jesli pierécien jest zagiety lub widoczne sa na nim oznaki
uszkodzeniaalbo pgknigcia, dalsze korzystanie nie jest bezpieczne.

W kazdym takim przypadku wymagana jest wymiana pierécienia

mocujacego.

W trakcie montazu, pierwszego uzycia i podczas eksploatacji nalezy

przestrzega¢ informacji zawartych w instrukcji obstugi. Jest ona

dotfaczona do produktu, a takze dostepna w wersji cyfrowej na stronie
internetowej www.elesa-ganter.pl.

Instrukcje mocowania/spawania

Srednica d Rozmiar spoiny
40 a4
46 as
61 HY3+ab
78 HY 3+ a6
95 HY 3 +a8

V+BS 100 HY 3 +al0

L* d Spawy musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego spawacza,

zgodnie z ISO 9606-1.

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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